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地热水开采后，也会进行相应的回灌。通过将示踪

剂放入回灌水中，并经过一段时间后，我们在开采

井再次测量示踪剂的含量，以确定地热水是否相

同，以及储存量。经过研究，我们发现开采井中能

发现示踪剂，但是含量非常低，并且回灌后，地热

水温度并没有变化，说明地热资源是可以持续稳

定开发的，为后续开采、保护提供科学依据。” 

  近年来，该成果应用于地热井布局研究中，取

得了大量的取样测试数据，为天津市地热集中开

采区地热井科学布局和地表水集中回灌选址提供

了科学依据，为保护热储环境、深入研究地热资源

的形成机理做出了重要贡献。 

 

自主研发地热水余热深度回收系统 
 

陈 曦，王澍，洛阳网 

 

  中国船舶七二五所中船双瑞(洛阳)特种装备

股份有限公司获悉，由其自主研发制造的地热水

余热深度回收系统日前在天津热力紫金地热井深

度利用项目顺利运行，推动供暖热效率提升达

38%，相关技术填补国内行业空白。 

  地热能是一种绿色低碳、能够持续利用的可

再生能源，具有储量大、分布广、稳定可靠等特

点。实施清洁能源供暖是我国促进能源转型、大气

污染防治的重要举措，也是推进落实“碳达峰、碳

中和”的重要途径。 

  通过实施地热供暖，应用了“洛阳创新”的

紫 金 地 热 井 深 度 利 用 项 目 一 举 实 现 两 项 “ 第

一”——既在行业内首次实现地热水直驱吸收式

热泵的供暖应用，又填补了双瑞特装在地热余热

利用领域的应用空白。 

  在该项目建设中，双瑞特装高效节能项目团

队通过与业主、设计院深入沟通，充分识别现场地

热水出井温度低、地热资源毗邻渤海地下水水质

复杂、项目所在地位于居民区等工况特点，重点突

破了热泵低温驱动结构设计、机组临海地下水腐

蚀防护、系统运行噪声控制等关键技术，最终成功

创新研发出对应解决方案和相关系统。 

  自投用以来，目前项目整体运行平稳，在不改

变供暖温度的前提下，其回灌地热水温度由原来

的 45 摄氏度降低至 28 摄氏度，供暖热效率提升

38%，节约标煤 298 吨每年，减少二氧化碳排放量

742.8 吨每年，且机房噪声控制在 65 分贝以下，

经济效益和社会效益显著，为地热能利用行业提

供了高效的技术解决方案。 

  “党的二十大报告提出，发展绿色低碳产业，

健全资源环境要素市场化配置体系，加快节能降

碳先进技术研发和推广应用，倡导绿色消费，推动

形成绿色低碳的生产方式和生活方式。我们后续

还将围绕地热资源打造更多示范工程，助力能源

清洁低碳高效利用。”双瑞特装相关负责人表

示。 

今年以来，围绕高效节能装备领域发力，双

瑞特装不断推动余热利用行业发展，目前相关制

造部门正鼓足马力生产。后续企业将继续深度开

发高效节能技术，切实解决传统用能痛点，力争为

国家推进绿色低碳发展贡献更多“洛阳创新”。 

转自 地热能在线 

 


